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® Esterquats 

® Es werden neue Esterquats vorgeschlagen, die man erhalt, 
indem man Trialkanolamine mit einer Mischung a us Fettsau- 
ren und Dicarbonsauren umsetzt, die resultlerenden Ester 
gegebenenfalls alkoxyliert und anschlieSend in an sich 
bekannter Weise quaterniert. Es werden ketionische Tenslde 
erhalten, die eine besonders hohe okotoxikologische Ver- 
tragiichkeit besitzen, synthetischen wie naturlichen Fasem 
einen angenehmen Griff verieihen und dabei gleichzeitig die 
eiektrostatische Aufiadung zwischen den Rlamenten herab- 
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Beschreibung 



Gebiet der Erfindung 

5 

Die Erfindung betrifft neue Esterquats, die man erhalt, indem man Trialkanolamine mit Fettsauren und 
Dicarbonsauren umsetzt und die resultierenden Ester — gegebenenfalls nach Alkoxyiierung — in an sich 
bekannter Weise quaterniert 

to Stand der Technik 

Unter der Bezeichnung "Esterquats* werden hn allgemeinen quateraierte Fettsauretriethanolaminestersalze 
verstanden, die sich in breitem Umfang sowohl fur die Faser- als auch fur die Haaravtvage eignen. In den 
vergangenen Jahren haben diese Stoffe infolge ihrer besseren dkotorikologischen Vertraglichkeit konventionel- 
1$ le quartare Ammoniumverbindungen wie z. B. das bekannte Distearyidimethylammoniumchlorid zu einem 
guten Teil vom Markt verdrangt Obersichten zu dies em Thema sind beispielswetse von O-Ponsati in CR. 
CED-Kongress, Barcelona, 1992, S. 167 , RJ»uchta et aL in Ten&Surf.Det, 30, 186 (1993X MBrock in Tens. Surf 
Det 30, 394 (1993) und RXagerman et aL in JAmOiLCheiaSoc, 71, 97 (1994) erschienea 

Obschon Esterquats des Stands der Technik fiber sehr gute anwendungstechnische Eigenschaften verf Qgen 
20 sowie eine zufriedenstellende biologische Abbaubarkeit und eine gute hautkosmetiscbe Vertraglichkeit besit- 
zen, gehen die Anforderungen des Verbrauchers weiterhin in die Richtung verbesserter Produkteigenschaftea 

Demzufolge hat die Aufgabe der Erfindung darin bestanden, neue Esterquat-iypen zur VerfQgung zu stellen, 
die sich durch eine weiter verbesserte dkotoxikologische Vertraglichkeit auszeichnen und gleichzeitig ein gutes 
Avivage- und Antistatikverhalten aufweisea 

25 

Beschreibung der Erfindung 

Gegenstand der Erfindung sind Esterquats, die man erhalt, indem man Trialkanolamine mit einer Mischung 
aus Fettsauren und Dicarbonsauren umsetzt, die resultierenden Ester gegebenenfalls alkoxyliert und anschlie- 
30 Bend in an sich bekannter Weise quaterniert 

Durch Veresterung mit einer Mischung von Fettsauren und Dicarbonsauren werden neue zuckerbasierte 
kationische bzw. amphotere Esterquattenside erhalten, die sich Qberraschenderweise gegenuber Produkten des 
Stands der Technik nicht nur durch eine besonders gute dkotoxikologische Vertraglichkeit, sondern auch 
ausgezeichnete Haar- und Faseravivage sowie eine Vermindening der elektrostatischen Aufladung zwischen 
35 den Faserfilamenten auszeichnea 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Esterquats, bei dem man 
Trialkanolamine mit einer Mischung aus Fettsauren und Dicarbonsauren umsetzt und die resultierenden Ester 
gegebenenfalls alkoxyliert und anschlieBend in an sich bekannter Weise quaterniert 

40 Trialkanolamine 

Beispiele fiir Trialkanolamine, die im Sinne der Erfindung als zentrale Stickstoffverbindungen in Betracht 
kommen, sind in erster Linie Triethanolamin sowie Anlagerungsprodukte von 1 bis 10 und vorzugsweise 2 bis 5 
Mol Ethylenoxid an diese Verbindungen. 
45 Unter Fettsauren sind aliphatische Carbonsauren der Formel (1) zu verstehen, 

R ! CO-OH (I) 

in der R'CO fur einen aliphatischen, linearen oder verzweigten Acylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen und O 
so und/oder 1, 2 oder 3 Doppelbindungen steht Typische Beispiele sind Caprons&ure, Caprybaure, 2-EthyIhexan- 
saure, Caprinsaure, Laurinslure, Isotridecansaure, Myristinsaure, PaJmitinsaure, Palmoleins&ure, Stearinsaure, 
Isostearinsaure, Olsaure, Elaidinsaure, Petroselinsaure, Linolsaure, Unolensaure, Elaeostearinsaure, ArachinsSu- 
re, Gadoleinsaure, BehensSure und Erucasaure sowie deren technische Mischungea die z. E bei der Druckspal- 
tung von natQrlichen Fetten und Olea bei der Reduktion von Aldehyden aus der Roelen'schen Oxosynthese oder 
55 der Dimerisierung von ungesattigten Fettsauren anfallea Bevorzugt sind technische Fettsauren mit 12 bis 18 
Kohlenstoffatomen wie beispielsweise Kokos-, Palm-, Palmkern- oder Talgfettsaure, vorzugsweise in geharteter 
bzw. teilgeharteter Form. 

Dicarbonsauren 

60 

Dicarbonsauren, die im Sinne der Erfindung als Einsatzstoffe in Betracht kommea folgen der Formel (II), 

HOoc-pq-cooH (n) 

65 in der X fur eine gegebenenfalls hydroxysubstituierte Alkylengruppe mit 1 bis 10 Kohlenstoffatomen steht 
Typische Beispiele sind Bemsteinsfiure, Maleinsaure, Glutarsaure, 1.12-Dodecandisaure und insbesondere Adip- 
insaure. 
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Veresterung 

Die Fettsauren und die Dicarbonsauren konnen ira molaren Verhaitnis von 1 : 10 bis 10 : 1 eingesetzt werdea 
Es hat sich jedoch als yorteilhaft erwiesen, ein molares Verhaitnis von 1 : 4 bis 1 : 6 einzustellea Die Trialkano la- 
mine einerseits und die SSuren — also Fettsauren und Dicarbonsauren zusammengenommen — konnen im 
molaren Verhaitnis 1 : 13 bis 1 : 2,4 eingesetzt werdea Als optimal hat sich ein molares Verhaitnis Trialkanola- 
min: Sauren von 1 : 1,4 bis 1 : 13 erwiesen. 

Die Veresterung kann in an sich bekannter Weise durchgefOhrt werden, wie sie beispielsweise in der Interna- 
tionalen Patentanmeldung WO 91/01295 (Henkel) beschrieben wird Vorteilhafterweise erfolgt die Veresterung 
bei Temperaturen von 120 bis 220 und insbesondere 130 bis 170°C und Drficken von 0,01 bis 1 bar. Als geeignete 
Katalysatoren haben sich hypophosphorige Sauren bzw. deren Alkalisalze, vorzugsweise Natriumhypophosphit 
bewahrt, die in Mengen von 0,01 bis 0,1 und vorzugsweise 0,05 bis 0,07 Gew.-% - bezogen auf die Einsatzstoffe 
— eingesetzt werden konnea Im Hinbtick auf eine besonders hone Farbqualitat und -stability hat sich die 
Mitverwendung von Alkali- und/oder Erdalkaliborhydridea wie beispielsweise Kalium-, Magnesium- und insbe- 
sondere Natriumborhydrid als vorteilhaft erwiesea Die Co-Katarysatoren setzt man ilblicherweise in Mengen 
von 50 bis 1000 und insbesondere 100 bis 500 ppm — wieder bezogen auf die Einsatzstoffe — eia Entsprechende 
Verfahren sind auch Gegenstand der beiden Deutschen Patentschriften DE-C1 43 08 792 und DE-C1 44 09 322 
(Henkel), auf deren Lehren hiermit ausdrQcklich Bezug genommen wird. Es ist mdglich, Mischungen der 
Fettsauren und Dicarbonsauren einzusetzen oder aber die Veresterung mit den beiden Komponenten nachein- 
ander durchzufuhrea 



Alkoxylierung 

Zur Herstellung von polyalkylenoxidhaltigen Esterquats kann man nach zwei Alternativen verfahrea Zum 
emen kann man ethoxylierte Trialkanolamine einsetzea Dies hat den Vorteil, daB die Alkylenoxidverteilung im 
spater resultierenden Esterquat beztlgGch der drei OH-Gruppen des Amins annahernd gleich ist Nachteilig ist 
jedoch, daB die Veresterung aus sterischen Griinden schwieriger wird. Die Methode der Wahl besteht daher 
daria den Ester vor der Quaternierung zu alkoxylierea Dies kann in an sich bekannter Weise geschehea d. h. in 
Anwesenheit basischer Katalysatoren und bei erhdhten Temperaturea Als Katalysatoren kommen beispielswei- 
se Alkali- und Erdalkalihydroxide und -alkoholate, vorzugsweise Natriumhydroxid und insbesondere Natrium- 
methanolat in Betracht; die Einsatzmenge liegt flblicherweise bei 0,5 bis 5 und vorzugsweise 1 bis 3 Gew.-% - 
bezogen auf die Einsatzstoffe. Bei Verwendung dieser Katalysatoren werden in erster Linie freie Hydroxylgrup- 
pen alkoxyliert 

Setzt man als Katalysatoren jedoch calcinierte oder mit Fettsauren hydrophobierte Hydrotalcite eia kommt 
es auch zu einer Insertion der Alkylenoxide in die Esterbindungea Diese Methode ist bevorzugt, wenn man eine 
Alkylenoxidverteilung wQnscht, die der bei Einsatz von alkoxylierten Trialkanolaminen nahe kommt Als Alky- 
lenoxide kdnnen Ethylen- und Propylenoxid sowie deren Gemische (Random- oder Blockverteilung) eingesetzt 
werdea Die Reaktion wird flblicherweise bei Temperaturen im Bereich von 100 bis I80°C durchgefOhrt Durch 
den Einbau von im Durchschnitt 1 bis 10 Mol Alkjienoxid pro Mol Ester wird die Hydrophilie der Esterquats 
gesteigert, die Loslichkeit verbessert und die Reaktivitat gegenQber anionischen Tensiden herabgesetzt 

Quaternierung und Alkylierungsmittel 

Die Quaternierung der Fettsaure/Dicarboiisaure-trialkanolainmester kann in an sich bekannter Weise durch- 
gefOhrt werdea Obschon die Umsetzung mit den AlkyUerungsmitteln auch in Abwesenheit von Losungsmitteln 
durchgefuhrt werden kana erapfiehlt sich die Mitverwendung zumindest von germgen Mengen Wasser oder 
niederen Alkoholea vorzugsweise Isopropylalkohol, zur Herstellung von Konzentratea die einen Feststoff an- 
ted von mindestens 80 und insbesondere mindestens 90 Gew.-% aufweisea 

Als Alkylierungsmittel kommen Alkylhalogenide wie beispielsweise Methylchlorid, Dialkylsulfate wie bei- 
spielsweise Dimethyisulf at oder Diethylsulfat oder Dialkylcarbonate wie beispielsweise Dimethylcarbonat oder 
Diethytcarbonat in Frage. 

Oblicherweise werden die Ester und die Aikyherungsmittel im molaren Verhaitnis 1 : 095 bis 1 : 1,05, also 
annahernd stdchiometrisch eingesetzt Die Reaktionstemperatur liegt gewahnlich bei 40 bis 80 und insbesondere 
bei 50 bis 60°C Im AnschluB an die Reaktion empfiehlt es sich, nichtumgesetztes Alkylierungsmittel durch 
Zugabe beispielsweise von Ammoniak, einem (Alkanol)amia einer Aminosaure oder einem Otigopeptid zu 
zerstorea wie dies beispielsweise in der Deutschen Patentanmeldung DE-Al 40 26 184 (Henkel) beschrieben 



Dispergatoren und Emulgatoren 

Oblicherweise wird die Quaternierung entweder wasserfrei oder in Gegenwart von geringen Mengen eines 
Losungsmittels (z. B. Isopropylalkohol) durchgefOhrt Je nach Einsatzzweck der Esterquats kann es jedoch 
vorteilhaft seia einen zukflnftig mitzuverwendenen Dispergator oder Emulgator in das Reaktionsprodukt 
emzubauea d. h. auf das eigentliche Ldsungsmittel zu verzichtea das ja eigentlich nur dazu dient, eine flOssige 
Phase herzustellea und die Quaternierung in Gegenwart des Dispergators/Emulgators als Solvens durchzuffih- 
rea Em entsprechendes Verfahren ist beispielsweise in den Deutschen Patentschriften DE-C1 43 08 794 DE-C1 
43 35 782 und DE-C1 43 39 643 (Henkel) beschriebea 

Als Dispergatoren und/oder Emulgatoren kommen beispielsweise Fettalkohole in Betracht Typische Vertre- 
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ter sind Capronalkohol, Caprylalkohol, 2-Ethylhexylalkohol Caprinalkohol, Lauryialkohol, Isotridecylalkohol 
Myristyialkohol, Cetylalkohol, Palmoleylalkohol, Stearyialkohol, Isostearyialkohol, Oleylalkohol, Elaidylalkohol, 
Petroselinylalkohol UnolyialkohoL Linolenylalkohol Elaeostearyialkohol, Arachytalkohol Gadoleylalkohol, 
Behenylalkohol, Emcylalkohol und Brassidylalkohol sowie deren technische Mischungen, die z. B. bei der Hoch- 
5 druckhydrierung von technischen Methylestem auf Basis von Fetten und Olen oder Aldehyden aus der Roe- 
len'schen Oxosynthese sowie als Monomerfraktion bei der Dimerisierung von ungesattigten Fettalkoholen 
anfallea Bevorzugt sind technische Fettalkohole mit 12 bis 18 Kohlenstoffatomen wie beispielsweise Kokos-, 
Palm-, Palmkern- oder Talgf ettalkohoL 
Weherhin sind als Dispergatoren und/oder Emulgatoren Polyole geeignet Typische Vertreter sind 

10 

— Glycerin; 

— AJkyienglycole wie beispielsweise Ethyienglycol, Diethylenglycol Propylenglycol; 

— technische OUgoglyceringemische mit einem Eigenkondensationsgrad von 1 3 bis 10 wie etwa technische 
Diglyceringemische mit einem Digtyceringehalt von 40 bis 50 Gew.-%; 

15 — Methyolverbindungen, wie insbesondere Trimethylolethan, Trimethylolpropan, Triraethylolbutan, 
Pentaerythrit und Dipentaerythrit; 

— Niedrigalkylglucoside, insbesondere solche, mit 1 bis 8 Kohlenstoffen im Alkylrest wie beispielsweise 
Methyl- und Butylglucosid; 

— Zuckeralkohole mit 5 bis 1 2 Kohlenstoffatomen wie beispielsweise Sorbit oder Mannit, 
20 — Zucker mit 5 bis 12 Kohlenstoffatomen wie beispielsweise Glucose oder Saccharose; 

— Aminozucker wie beispielsweise Gmcamin. 

Als weitere Gruppe von geeigneten Dispergatoren und/oder Emulgatoren sind Partialgryceride wie z. B. 
Mono- und/oder Diglyceride sowie anionische und nichuonische Tenside zu nennen. Unter den nichtionischen 
25 Tensiden 1st der Einsatz von Alkyioligoglucosiden, Fettsaure-N-alkytgtucamiden und/oder Anlagerungsproduk- 
ten von durchschnittlich 1 bis 50 Mo! Ethylenoxid an die oben genannten Fettalkohole besonders bevorzugt Das 
Gewichtsverhaltnis Ester zu Dispergator/Eraulgator kann im Bereich 30 : 70 bis 70 : 30 liegen. 

Tenside 

30 

Die erfmdungsgemafien Esterquats kdnnen zusammen mit weiteren anionischen, nichtionischen, kationischen 
und/oder amphoteren Tensiden eingesetzt werden. Wegen des Problems der Adduktbildung zwischen kationi- 
schen und anionischen Tensiden sind natQrlich Mischungen der Esterquats mit nichtionischen, amphoteren und 
zwitterionischen Tensiden bevorzugt Esterquats, insbesondere solche, die Qber Polyoxyalkyiengruppen verffl- 

35 gen, besitzen jedoch gegenQber anionischen Tensiden eine vergleichsweise stark herabgesetzte Reaktivitat, so 
daS das Problem der SaLzbildung und/oder Inaktivierung in der Praxis kaum zum Tragen komrot 

Typische Beispiele f Or anionische Tenside sind Alkylbenzolsulfonate, Alkansulfonate, Olefinsulfonate, Alkylet- 
hersulfonate, Glycerinethersulfonate, ot-Methylestersulfonate, Sulfofettsauren, Alkylsulfate, Fettalkoholether- 
sulfate, Glycerinethersulfate, Hydroxymischethersulfate, Monoglycerid(ether)sulfate, Fetts&ureamid(ether)sul- 

40 fate, Mono- und Dialkylsulfosuccinate, Mono- und Dialkylsulfosuccinamate, Sulfotriglyceride, Amidseifen, Et- 
hercarbonsauren und deren Salze, Fettsaureisethionate, Fettsauresarcosinate, Fettsauretauride, Acyllactyiate, 
Acyltartrate, Acylglutamate, Acylaspartate, AlkyloUgoglucosidsulfate, Proteinf ettsaurekondensate (insbesonde- 
re pflanzliche Produkte auf Weizenbasis) und Alkyi(ether)phosphate. Sofern die anionischen Tenside Polyglyco- 
letherketten enthalten, kdnnen diese eine konventionelle, vorzugsweise jedoch eine eingeengte Homologenver- 

45 teilung aufweisen. 

Typische Beispiele fur nichtionische Tenside sind Fettalkoholpolyglycolether, Alkylphenolpolyglycotether, 
Fettsaurepolyglycolester, Fettsaureamidpolyglycolether, Fettaminpolyglycolether, alkoxylierte Triglyceride, 
Mischether bzw. Mischformale, Alk(en)yioligogIykoside, Fettsaure-N-alkylglucamide, Proteinhydrolysate (ins- 
besondere pflanzliche Produkte auf Weizenbasis), Polyolf ettsaureester, Zuckerester, Sorbitanester, Polysorbate 
so und Aminoxide. Sofern die nichtionischen Tenside Polygrycoletherketten enthalten, kdnnen diese eine konven- 
tionelle, vorzugsweise jedoch eine eingeengte Homologenverteilung aufweisen. 

Typische Beispiele fur kationische Tenside sind quart are Ammoniumverbindungen und Esterquats, insbeson- 
dere quaternierte Fettsauretrialkanolaminester-Salze. 
Typische Beispiele fur amphotere bzw. zwitterionische Tenside sind Alkyibetaine, Alkyiamidobetaine, Amino- 
55 propionate, Aminoglycinate, Iraidazoliniumbetaine und Sulfobetaine. 

Bei den genannten Tensiden handelt es sich ausschlieBlich urn bekannte Verbindungea Hinsichtlich Struktur 
und Herstellung dieser Stoffe sei auf einschlagige Obersichtsarbeiten beispielsweise JJalbe (ed.), "Surfactants in 
Consumer Products*, Springer Verlag, Berlin, 1987, S. 54— 124 oder J.Falbe (ed^ "Katalysatoren, Tenside und 
MineralOladditive", Thieme Verlag, Stuttgart, 1978, S. 123—217 verwiesen. Aus anwendungstechnischer Sicht 
60 sind Abmischungen von Esterquats mit den genannten Tensiden im Gewichtsverhaltnis 10 : 90 bis 90 : 10 
bevorzugt Besonders vorteilhafte Eigenschaften werden bei Kombinationen von Esterquats mit Alkyioligoglu- 
cosiden, Fettsaure-N-alkylglucamiden und/oder Betainen erhaltea 

Gewerbliche Anwendbarkeit 

65 

Die erfmdungsgemaBen Esterquats weisen ein ausgezeichnetes Avivagevermdgen auf, sind bei Vorliegen 
einer Betainstruktur schaumstark und reinigungsstark, vermindern als Kationtenside die elektrostatische Aufla- 
dung zwischen synthetischen und natQrlichen Fasern, auch Keratinfasern, und zeichnen sich durch besonders 
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vorteflhafte dkotoxikologische Vertr2giichkeit aus. 

Ein weiterer Gegenstand der Erflndung betrif ft daher ihre Verwendung zur Herstellung von oberflachenakti- 
ven Mitteln wie z. B. Wasch-, SpOl-, Reinigungs- und Avhragemitteln sowie vorzugsweise Mitteln zur Haar- und 
Kdrperpflege, in denen sie in Mengen von 1 bis 50, vorzugsweise 3 bis 35 Gew.-% — bezogen auf die Mittel — 
enthalten sein kdnnen. 5 



Haar- und Kdrperpflegemittel 

Die Haar- und Kdrperpflegemittel, wie beispielsweise Haarshampoos, Haarlotionen, Duschgele oder Schaura- 
bader, kdnnen ferner als weitere Hilfs- und Zusatzstoffe Olkdrper, Emulgatoren, Oberfettungsmittel, Verdik- io 
kungsmittel, Kationpolymere, Siliconverbindungen, biogene Wirkstoffe, FUmbUdner, Konservierungsmittel 
Farb- und Duftstoffe enthalten, 

Als Olkdrper kommen beispielsweise Guerbetalkohole auf Basis von Fettalkoholen mit 6 bis 18, vorzugsweise 
8 bis 10 Kohlenstoffatomen, Ester von Unearen C*— CarFettsturen mit linearen Ce— Cw-Fettalkoholen, Ester 
von verzweigten Q— Qr Carbons Sure n mit linearen Ce— CarFettalkohoIen, Ester von linearen Ce— Cia-Fett- is 
s&uren mit verzweigten Alkoholen, insbesondere 2-Ethylhexanol, Ester von linearen und/oder verzweigten 
Fettsauren mit mehrwertigen Alkoholen (wie z. B. Dimerdiol oder Trimerdiol) und/oder Guerbetalkoholen, 
Triglyceride auf Basis Ce— Cio-Fettsaurea pflanzliche Ole, verzweigte primate Alkohole, substituierte Cycloh- 
exane, Guerbetcarbonate, Dialkytether und/oder aliphatische bzw. naphthenische Kohlenwasserstoffe in Be- 
tracht 20 

Als Emulgatoren bzw. Co-Emulgatoren kdnnen nichtionogene, amphotytische und/oder zwitterionische 
grenzfiachenaktive Verbindungen verwendet werden, die sich durch eine lipophile, bevorzugt Iineare Alkyl- 
oder Alkenylgruppe und mindestens eine hydrophile Gruppe auszeichnea Diese hydrophile Gruppe kann 
sowohl eine ionogene als auch eine nichtionogene Gruppe sein. Nichtionogene Emulgatoren enthalten als 
hydrophile Gruppe z. B. eine Polyolgruppe, eine Polyalkylenglycolethergruppe oder eine Kombination aus 25 
Poryol- und Polyglycolethergruppe. 

Bevorzugt sind solche Mittel die als O/W-Emulgatoren nichtionogene Tenside aus mindestens einer der 
folgenden Gruppen enthalten: (a I) Anlagerungsprodukte von 2 bis 30 Mo! Ethylenoxid und/ oder 0 bis 5 Mol 
Propylenoxid an Iineare Fettalkohole mit 8 bis 22 C-Atomen, an Fettsauren mit 12 bis 22 C-Atomen und an 
Alkylphenole mit 8 bis 15 C-Atomen in der Alkylgruppe; (a2) Ci2/i8-Fettsauremono- und -di ester von Anlage- 30 
rungsprodukten von 1 bis 30 Mol Ethylenoxid an Glycerin; (a3) Glycerinmono- und -diester und Sorbitanmono- 
und -diester von gestttigten und ungesattigten Fettsauren mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen und deren Ethylen- 
oxidanlagerungsprodukte; (a4) Alkylmono- und -oligoglycoside mit 8 bis 22 Kohlenstoffatomen im Alkylrest und 
deren ethoxylierte Analoga und (a5) Anlagerungsprodukte von 15 bis 60 Mol Ethylenoxid an Ricinusdl und/oder 
gehartetes Ricinusdl; (a6) Polyol- und insbesondere Poryglycerinester wie z. B. Polyglycerinpolyricinoleat oder 35 
PoIyglycerinpoly-12-hydroxystearat Ebenfalls geeignet sind Gemische von Verbindungen aus mehreren dieser 
Substanzklassea Die Anlagerungsprodukte von Ethylenoxid und/oder von Propylenoxid an Fettalkohole, Fett- 
sauren, Alkylphenole, Glycerin-mono- und -diester sowie Sorbitanmono- und -diester von Fettsauren oder an 
Ricinusdl stellen bekannte, im Handel erhaltliche Produkte dar. Es handelt sich dabei um Homologengemische, 
deren mittlerer Aikoxylierungsgrad dem VerhaUtnis der Stoffmengen von Ethylenoxid und/ oder Propylenoxid 40 
und Substrat, mit denen die Anlagerungsreaktion durchgefuhrt wird, entspricht Ci2/i8-Fetts5uremono- und 
•diester von Anlagerungsprodukten von Ethylenoxid an Glycerin sind aus DE-PS 20 24 051 als RGckf ettungsmit- 
tel fur kosmetische Zubereitungen bekannt Ce/is-AIkylmono- und oligoglycoside, ihre Herstellung und ihre 
Verwendung als oberflachenaktive Stoffe sind beispielsweise aus US 3,839,318, US 3,707^35, US 3,547,828, 
DEOS 19 43 689, DE-OS 20 36 472 und DE-A1 30 01 064 sowie EP-A 0 077 167 bekannt Ihre Herstellung erfolgt 45 
insbesondere durch Umsetzung von Glucose oder Oligosacchariden mit primaren Alkoholen mit 8 bis 18 
C-Atomen. Bezuglich des Glycosidrestes gilt, daB sowohl Monogtycoside, bei denen ein cycOscher Zuckerrest 
glycosidisch an den Fettalkohol gebunden ist, als auch oligomere Glycoside mit einem Oligomerisationsgrad bis 
vorzugsweise etwa 8 geeignet sind. Der Otigomerisierungsgrad ist dabei ein statistischer Mittel wert, dem eine 
fur solche technischen Produkte Qbliche Homologenverteilung zugrunde liegt Weiterhin kdnnen als Emulgato- so 
ren zwitterionische Tenside verwendet werden. Als zwitter-ionische Tenside werden solche oberflachenaktiven 
Verbindungen bezeichnet, die im Molekfll mindestens eine quartare Ammoniumgruppe und mindestens eine 
Carboxytat- und eine Sulfonatgruppe tragen. Besonders geeignete zwitterionische Tenside sind die sogenannten 
Betaine wie die N-Alkyl-N^-dimethylarnmomuinglycinate, beispielsweise das Kokosalkyldimethylammonium- 
glyctnat, N-Acyl-animopropyl-N f N-dimethylanimoniumglycinate, beispielsweise das Kokosacylaminopropyldi- 55 
methylammoniumglycinat, und 2-Alkyl-3-carboxylmethyl-3-hydroxyethylimidazoline mit jeweils 8 bis 18 C-Ato- 
men in der Aikyl- oder Acylgru ppe so wie das KokosacylaminoethylhydroxyethylcarboxymethylglycinaL Beson- 
ders bevorzugt ist das unter der CTFA-Bezeichnung Cocamidopropyl Betaine bekannte Fetts§ureamid-Derivat 
Ebenfalls geeignete Emulgatoren sind ampholytische Tenside. Unter ampholytischen Tensiden werden solche 
oberflachenaktiven Verbindungen verstanden, die auBer einer Cg/ie- Alkyl- oder - Acylgruppe im MolekOl minde- eo 
stens eine freie Aminogruppe und mindestens eine — COOH— oder — SOjH-Gruppe enthalten und zur Ausbil- 
dung innerer Salze befahigt sind. Beispiele fur geeignete ampholytische Tenside sind N-Alkylglycine, N-Alkyl- 
propionsauren, N-Alkjiaminobuttersfiuren, N-Alkyliininodipropionsauren, N-Hydroxyethyl-N-alkylamidopro- 
pylglycine, N-Alkyltaurine, N-Alkytsarcosine, 2-Alkylaminopropionsauren und Alkylaminoessigsauren mit je- 
weils etwa 8 bis 18 C-Atomen in der Alkylgruppe. Besonders bevorzugte ampholytische Tenside sind das 65 
N-Kokosalkylarainopropionat, das Kokosacylaminoethylaminopropionat und das Ci2/i6-Acylsarcosin. 

Als W/O-Emulgatoren kommen in Betracht: (bl) Anlagerungsprodukte von 2 bis 15 Mol Ethylenoxid an 
Ricinusdl und/oder gehartetes Ricinusdl; (b2) Partialester auf Basis linearer, verzweigter, ungesattigter bzw. 
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gesSttigter Ci2/22-Fettsauren, Ricinolsaure sowie 12-Hydroxystearinsaure und Glycerin, Polyglycertin, Pentaery- 
thrit, Dipentaerythrit, Zuckeralkohole (z. B. Sorbit) sowie Polyglucosidc (z. a Cellulose); (b3) Trialkylphosphate; 
(b4) Wollwacnsalkohole; (b5) Polysiloxan-Polyalkyl-Polyether-Copolymere bzw. entsprechende Derivate; (b6) 
Mischester aus Pentaerythrit, Fettsauren, Citronensaure und Fettalkohol gemSB DE— PS 11 65 574 sowie (b7) 
5 Polyalkylenglycole. 

Als uberfettungsmittel kfinnen Substanzen wie beispielsweise polyethoxylierte Lanolinderivate, Lecithinderi- 
vate, Polyolfettsaureester, Monoglyceride und Fettsaurealkanolaniide verwendet werden, wobei die letzteren 
gleichzeitig als SchaumstabUisatoren dienen. Geeignete Verdickungsmittel sind beispielsweise Polysaccharide, 
insbesondere Xanthan-Gum, Guar-Guar, Agar-Agar, Alginate und Tylosen, Carboxymethylcellulose und Hy- 

to droxyethylcellulose, feraer hohennolekulare Polyethylengrycolmono- und -diester von Fettsauren, Polyacrylate, 
Polyvinylalkoho! und Polyvinylpyrrolidon, Tenside wie beispielsweise Fettalkoholethoxylate mit eingeengter 
Homologenverteilung oder Alkyloligoglucoside sowie Elektrolyte wie Kochsalz und Ammoniumchlorid. 

Geeignete kationische Polymere sind beispielsweise kationischen Cellulosederivate, kationischen Starke, 
Copolymere von Diallylammoniumsalzen und Acrylamiden, quaternierte VmylpyiToUdon/Vmyliniidazol-Poly- 

15 mere wie z. B. Luviquat® (BASF AG, Ludwigshafen/ FRG), Kondensationsprodukte von Polyglycolen und 
Aminen, quaternierte Kollagenpolypeptide wie beispielsweise Lauryldimonium hydroxypropyl hydrolyzed col- 
lagen (Lamequat®L, GrOnau GmbH), Polyethylenimin, kationische Siliconpolymere wie z. B. Amidomethicone 
oder Dow Corning, Dow Corning Co/US, Copolymere der Adipinsaure und Dimethylammohydroxypropyldiet- 
hylentrimamin (Cartaretine®, Sandoz/CH), Polyanunopolyamide wie z. B. beschrieben in der FR-A 22 52 840 

20 sowie deren vernetzte wasserldslichen Polymere, kationische Chitinderivate wie beispielsweise quaterniertes 
Chitosan, gegebenenfalls mikrokristallin verteilt, kationischer Guar-Gum wie z. a Jaguar* CBS, Jaguar* C-17, 
Jaguar* C-16 der Celanese/US, quaternierte Ammoniumsalz- Polymere wie z. a Mirapol® A- 15, Mirapol® AD-L 
Mirapol®AZ-lderMiranolAja 
Geeignete Siliconverbindungen sind beispielsweise Dimethyipolysiloxane, Methylphenylpolysiloxane, cycli- 

25 sche Silicone sowie amino-, f ettsSure-, alkohol-, poryether-, epoxy-, fluor- und/oder alkylmodifizicrte Siliconver- 
bindungen. Unter biogenen Wirkstoffen sind beispielsweise Pflanzenextrakte und Vitaminkomplexe zu verste- 
hen. Gebrauchliche Filmbildner sind beispielsweise Chitosan, nukrokristallines Chitosan, quaterniertes Chitosan, 
Polyvinylpyrrolidon, Vmylpym>lidon-Vmylacetat-Copolymerisate, Polymere der Acrylsaurereihe, quaternare 
Cellulose-Derivate, Kollagen, Hyaluronsaure bzw. deren Salze und ahnliche Verbindungen. Als Konservierungs- 

30 mittel eignen sich beispielsweise Phenoxyethanol, FormaldehydlOsung, Parabene, Pentandiol oder Sorbinsaure. 
Als Perlglanzmittel kommen beispielsweise Glycoldistearinsaureester wie Ethylenglycoldistearat, aber auch 
Fettsauremonoglycolester in BetrachL Als Farbstoffe kdnnen die fur kosmetische Zwecke geeigneten und 
zugelassenen Substanzen verwendet werden, wie sie beispielsweise in der Publication "Kosmetische Farbemit- 
tel w der Farbstoffkommission der Deutschen Forschungsgemeinschaft, Verlag Chemie, Weinheim, 1984, S. 

35 81—106 zusammengestellt smd. Diese Farbstoffe werden flblicherweise in Konzentrationen von 0,001 bis 
0,1 Gew.-%, bezogen auf die gesamte Mischung, eingesetzt 

Der Gesamtanteil der Hilfs- und Zusatzstof f e kann 1 bis 50, vorzugsweise 5 bis 40 Gew.-% — bezogen auf die 
Mittel - betragen. 

40 Beispiele 

I. Herstellbeispiele 

Beispiell 

45 

In einem RQhrreaktor wurden 567 g (2,1 mol) teilgehartete Palmfettsaure, 219 g (1,5 mol) Adipinsaure und 
03 g Hypophosphorsaure vorgelegt und bei vermindertem Druck von 20 mbar auf 70° C erhitzt AnschlieBend 
wurden portionsweise 447 g (3 mo!) Triethanolamin zugetropft und die Temperatur dabei gleichzeitig bis auf 
120°C gesteigert Nach Beendigung der Zugabe wurde der Ansatz auf 160°C erhitzt, der Druck auf 3 mbar 

50 abgesenkt und die Mischung fiber einen Zeitraum von 2J5 h bet diesen Bedingungen gerOhrt, bis die Saurezahl 
auf einen Wert unterhalb von 5mg KOH/g abgesunken war. AnschlieBend wurde die Mischung auf 60° C 
abgekfihlt, das Vakuum durch Emleiten von Stickstoff gebrochen und 0,6 g Wasserstoffperoxid in Form einer 
30gew.-%igen waBrigen Lflsung zugegeben. Fflr die Quatemierung wurde der resultierende Ester in 376 g 
Isopropylalkohol geldst und fiber einen Zeitraum von 1 h mit einer solchen Geschwindigkeit mit 357 g (2^3 mol) 

55 Dimethylsulf at versetzt, daB die Temperatur nicht fiber 65° C anstieg. Nach Beendigung der Zugabe lieB man den 
Ansatz weitere 2J5 h rfihren, wobei der Gesamtstickstoffgehalt durch Probenentnahme regelmafiig Qberprfift 
wurde. Die Reaktion wurde beendet, nachdem ein konstanter Gesamtstickstoffgehalt erreicht wurde. Es wurde 
ein Produkt mit einem Feststoffgehalt von 80 Gew.-% erhaltea 

60 Beispiel2 

Beispiel 1 wurde wiederholt, es wurden jedoch 540 g (2 mol) teilgehartete Palmfettsaure, 146 g (1 mol) 
Adipinsaure, 1 g Hypophosphorsaure und 298 g (2 mol) Triethanolamin eingesetzt Der resultierende Ester 
wurde in 128 g Isopropylalkohol geldst und mit 237 g (1,88 mol) Dimethylsulfat quaterniert Es wurde ein 
65 Produkt mit einem Feststoffgehalt von 90 Gew.-% erhalten. 
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Beispiel3 

Analog Beispiel 1 wurde der als Zwischenprodukt erhaltene Fettsaure/Dicarbonsauretriethanolaminester bei 
45°C mit 100 g Kokosfettalkobol zu einer homogenen Masse vcrrflhrt AnschlieBend wurde wie in Beispiel 1 
beschrieben, jedoch ohne Zusatz von Isopropyialkohol, quaterniert Es resultierte eine beige-gef arbte, wachsar- 5 
tige Masse, die sich leicht zu Schuppen verarbehen lieB. 

Beispiel 4 

Beispiel 3 wurde wiederholt, anstelle des Kokosfettalkohols jedoch 1 00 g einer 35gew.-%igen waBrigen Paste 10 
eines Aikyloligoglucosids (Plantaren® APG 2000, Henkel KGaA, DOsseldorf/FRG) eingesetzt Es resultierte eine 
heUbeigegefarbte Paste. 



15 



Beispiel 5 

Beispiel 3 wurde wiederholt, anstelle des Kokosfettalkohols jedoch 100 g eines Gemisches aus einem Kokos- 
fettsauremonoglycerid und einem Talgalkohol+40 EO-Addukt (Gewichtsverhaltnis 1:1) eingesetzt Es resul- 
tierte eine hellgelbgefarbte, wachsartige Masse, die sich leicht zu Schuppen verarbeiten lieB. 

Beispiele6,7und8 20 

Beispiel 1 wurde wiederholt, anstelle der Adipinsfiure jedoch jewe Us 13 mol Bernsteinsfture, Glutars&ure bzw. 
1,12-Dodecandisaure eingesetzt Es resultierte in alien drei Fallen wiederum dunkeigef arbte Pasten. 

Beispiele9undl0 2s 

Beispiel 1 wurde wiederholt jedoch anstelle des Dimethylsulfats jeweils 2fi mol Methylchlorid bzw. Diethyl- 
carbonat eingesetzt Es resultierten in beiden Fallen wiederum dunkelgefarbte Pasten. 

Beispiel 11 30 

Beispiel 1 wurde wiederholt der rohe Fettsaure/Dicarbons&ure-triemanolaimnesters in einen Autoklaven 
QberfQhrt und mit 5 g entsprechend 2£ Gew.-% bezogen auf den Ester — Natriummethylat in Form einer 
30gew.-%igen methanolischen L5sung versetzt Der Autoklav wurde dreimal abwechselnd evakuiert und wieder 
rait Stickstoff beaufechlagt auf 125°C erhitzt und dann portionsweise mit 44 g (1 mol) Ethylenoxid beaufschlagt 35 
Nach dem Ende der Zugabe lieB man weitere 30 min nachrOhren, dann wurde der Autoklav abgekfihlt und 
entspannt Der ethoxylierte Triethanolaminester wurde anschlieBend wie in Beispiel 1 beschrieben quaterniert 
Es wurde eine heugelbgefarbte, flieBfahige Paste erhalten. 



55 



60 
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IL Anwendungsbeispiele Haarkosmetik 
Tabelle 1 

Anwendungsbeispiele (Prozentangaben als Gew.-%; Wasser + Konservierungsmittel ad 100%) 







GTFA-Bezeichnung V 5 ' :« ;.., '7: ■ 




Haarspiilung 


EmulgadePL® 1618 

Nutrilan® Keratin W 
Plantaren® 1200 
Esterquat 
Lameform® TGI 
Cetiol® V 
Cutina® MD 


Hexyl Polyglucose (and) 
Hexadecyl Alcohol 
Hydrolyzed Keratin 
Lauryl Polyglucose 
gemaB Beispiel 1 
Polyglyceryl-3 Diisostearate 
DecylOleate 
Glyceryl Stearate 


4,0 

2,0 
1,0 
1,0 
1,0 
0,5 


Haarspulung 


Lanette® O 
Esterquat 
Cetiol® OE 
Eumulgin® B2 
Cutina® MD 


Cetearyl Alcohol . 
gemaB Beispiel 1 
Dicapryl Ether 
Ceteareth-20 
Glyceryl Stearate 


2£ 
1,0 
1,0 
0,8 
0,5 


Haarspiilung i 


Lanette® O 
Esterquat 
Eutanol® G 

Cutina® MD 


Cetearyl Alcohol 
gemaB Beispiel 1 
Octyldodecanol 

Glyceryl Stearate i 


2,5 
1,0 
1,0 

O 8 
v,o 

0,5 


Haarspiilung 


Lanette® 0 
Nutrilan® 1-50 
Esterquat 

T j»mpfnTm(R) TTTF 

Cetiol® V 
Eumulgin® B2 
Cutina® MD 


Cetearyl Alcohol 
Hydrolyzed Collagen 
gemfiB Beispiel 1 
Pnlwlveervl-^ DiioncteaTate 

Decyl Oleate 
Ceteareth-20 
Glyceryl Stearate 


24 
2,0 
1,0 
1 0 
1,0 
0,8 
0,5 


Leave-on hair rinse 


Sepigel® 305 
Nutrilan® 1-50 
Esterquat 
Plantaren® 1200 
Cetiol® J 600 
Copherol® 1250 
Ethanol 

Glycerin (86 %ig) 


Hydrolyzed Collagen 
gemfiB Beispiel 1 
Lauryl Polyglucose 
OleylErucate 
Tocopheryl Acetate 


3,0 
2,0 
0,8 
04 
04 
0,2 
10,0 
5.0 


Haarkur 


Lanette® O 
Generol® 122 
Esterquat 
Eumulgin®B2 
Cutina® MD 


Cetearyl Alcohol 
Soya sterol 
gemaB Beispiel 1 
Ceteareth-20 
Glyceryl Stearate 


3.0 
1,0 
1,0 
0,8 
0,5 
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Tabelle IB 
Anwendungsbeispiele Haarkosmetik (Forts.) 





Komponente *»■ : > ^ 


CTFArBezeichnimg :f ; : : \ 


AdMI 








% . ; 


Haarkur 


Lanette® O 


Cetearyl Alcohol 


2,5 




Esterquat 


gemafi Beispiel 1 


1,5 




Eumulgin® B2 


Ceteareth-20 


1,0 




General® 122 


Soya sterol 


1,0 




Eutanol® G 


Octyldodecanol 


1,0 




Cutina® MD 


Glyceryl Stearate 


0,5 


Duschbad 


Texapon® K 14 S 


Sodium Myreth Sulfate 


38,0 




Plantaien® 2000 


Decyl Polyglucose 


7,0 




Lamesoft® LMG 


Glyceryl Laurate (and) 


3,0 






Potassium Cocoyl HydroL Collagen 






Arylpon® F 


L>auretn-z 


3,0 




Esterquat 


gemSfl Beispiel 1 


0,5 


Duschbad 


Texapon® NSO 


Sodium Laureth Sulfate 


38,0 




Plantaien® 2000 


Decyl Polyglucose 


7,0 




Euperlan® PK3000 


Glycol Distearate (and) 


3 0 






Cocoamidopropyl Betaine 






Ariypon® F 


Laureth-2 

1 Willi Wall A# 






Lamesoft® LMG 


Glvcervl Laurate Sanrft 


2,0 






Potassium Cocovl HvdroL Collagen 

* ^ ************* ^^WwVWX AATUIwi« 1 i i fiWjj 






Esterquat 


gemafi Beispiel 1 






Kochsalz 




1 5 


Duschgel 


Texapon® NSO 


Sodium Laureth Sulfate 






Texapon® SB3 


Disodium T^aingthgulfh^i^THnntft 


10,0 




Dehyton® K 




10,0 




Plantaren® 2000 


Decyl Polyglucose 


6,0 




Euperlan® PK 3000 


Glycol Distearate (and) 


5,0 






Cocoamidopropyl Betaine 






Lamesoft® LMG 


Glycol Distearate (and) 


4,0 






Cocoamidopropyl Betaine 






Cetiol® HE 


PEG-7 Glyceryl Cocoate 


1,0 




Ariypon® F 


Laureth-2 


1.0 




Esterquat 


gemafi Beispiel 1 


0,5 


Waschlotion 


Plantaren® PS 10 


Sodium Laureth Sulfate (and) 


16,0 






Lauryl Polyglucose 




Euperlan® PK 3000 


Glycol Distearate (and) 


5,0 






Cocoamidopropyl Betaine 






Esterquat 


gemafi Beispiel 1 


0,5 




Kochsalz 




1,5 
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TabcUe !C 
Anwendungsbeispiele Haarkosraetik (Forts.) 







CTFA-Bezeichnung £:] 


%;••. 


Duschbad „2 in 1" 


Texapon® NSO 
Dehyton® K 
Plantaren 2000 
Nutrilan® 1-50 
Esterquat 

Euperian® PK 3000 

Lytron® 631 
Ariypon® F 


Sodium Laureth Sulfate 
Cocoamidopropyl Betaine 
Decyl Polyglucose 
Hydro lyzed Collagen 
gem 5 ft Beispiel 1 
Glycol Distearate (and) 
Cocoamidopropyl Betaine 
Sodium Styrene/Acrylate CopoL 
Laureth-2 


20,0 
20,0 
5,0 
1,0 
1,0 
5,0 

2,0 
0,5 


Duschbad „2 in 1 


Plantaren® PS 10 

Eumolgin® B2 
Eutanol® G 
Lamecreme®DGE 18 
Lytron® 631 
Esterquat 
Parfum 


Sodium Laureth Sulfate (and) 
Lauryl Polyglucose 
Ceteareth-20 
Octyidodecanol 

Polyglyceryl-2-PEG-4 Copolymer 
Sodium Styrene/Acrylate Copoiym. 
gemafl Beispiel 1 


40,0 

1,0 
3,0 
4,0 
1,0 
1,0 
0,5 


Shampoo 


Texapon® NSO 
Plantaren® 2000 
Dehyton® K 
Esterquat 
Ariypon® F 
Eurnulgin® L 
Parfum 


Sodium Laureth Sulfate 
Decyl Polyglucose 
Cocoamidopropyl Betaine 
gexnaD Beispiel 1 
Laureth-2 
PPG-2-Ceteareth-9 


25,0 
5,0 
8,0 
3,0 

1,0 
0,5 


Shampoo 


Texapon® N 70 
Texapon® SB 3 
Plantaren® 1200 

Nutrilan® 1-50 
Kochsalz 


Sodium Laureth Sulfate 
Disodium Laxirethsulfosuccinate 
Lauryl Polyglucose 
aemafi BeisDiel 1 
Hydiolyzed Collagen 


11,0 
7,0 
4,0 
1 0 
2,0 
1,6 


Shampoo 


Plantaren® PS 10 

Esterquat 
Kochsalz 


Sodium Laureth Sulfate (and) 
Lauryl Polyglucose 
gemfifi Beispiel 1 


16,0 

2,0 
2,0 


Shampoo 


Plantaren® PS 10 

Nutrilan® 1-50 
Esterquat 
Glycerin (86 %ig) 
Euperian® PK 900 

Kochsalz 


Sodium Laureth Sulfate (and) 
Lauryl Polyglucose 
Hydrolyzed Collagen 
gemaB Beispiel 1 

Triethylenge Glycol Distearate (and) 
Sodium Laureth Sulfate 


17,0 

2,0 
2,0 
1,0 
3,0 

2,0 
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Tabelle ID 
Anwendungsbeispiete Haarkosmetik (Forts.) 





Kompohente * .jiiS 


CTFA^eMidiniir^^ ..^ ^'.'.Vi 


Antell 

.Wr. „ 


Sbsmpoo 


Texapon® ALS 
Piantaren® 2000 
Debyton® K 
Esterqual 
Lamesoft® 156 
Monomuls® 90-L 12 
Kochsalz 


Ammonium Lauretb Sulfate 
DecylPolyglucose 
Cocoamidopropyl Betaine 
gemaB Beispiel 1 
Hydrogenated Tallow Gly cerides 
Glyceryl Laurate 


23,0 
4,0 
7,0 
2,0 
5,0 
1,0 
3,0 


Schaumbad 


Piantaren® PS 10 

Dehyton®K ' 
Esterqual 
Cetiol® HE 
Euperlan®PK3000 


Sodium Lauretb Sulfate (and) 
Lauryl Polyglucose 
Cocoamidopropyl Betaine 
gemaB Beispiel 1 
PEG-7 Glyceryl Cocoate 
Glycol Distearate (and) 
Cocoamidopropyl Betaine 


22,0 

15,0 
3,0 
2,0 
5,0 


Schaumbad 


Texapon® NSO • 
Debyton® K 
Piantaren® 1200 
Lamesoft® LMG 

Esterqual 
Guadin® AGP 


Sodium Lauretb Sulfate 

Cocoamidopropyl Betaine 

Lauryl Polyglucose 

Glyceryl Laurate (and) 

Potassium Cocoyl HydroL Collagen 

gemaB Beispiel 1 

Hydrolyzed Wheat Protein 


30,0 
10,0 
10,0 
4,0 

2,0 
0,5 


Schaumbad 


Melissendl 
Bumulgin® L 
Piantaren® 2000 
Debyton® K 
Esterqual 
Propylenglycol 
Arlypon® F 


PPG-2-CeteareuV9 
Decy 1 Polyglucose 
Cocoamidopropyl Betaine 
gemSB Beispiel 1 

Laurcth-2 


5,0 
15,0 
30,0 
10,0 
4,0 
4,0 
1,5 



Patentansprflche 

1. Esterquats, dadurch erh&Itlich, dafi man Trialkanolamine mit einer Mischung aus Fettsauren und Dicar- 
bonsauren umsetzt, die resultierenden Ester gegebeneofalls alkoxytiert und anschlieBend in an sich bekann- 
ter Weise quaterniert 

2. Verfahren zur HersteUung von Esterquats, bei dem man Trialkanolamine mit einer Mischung aus Fettsau- 
ren und Dicarbons§uren umsetzt und die resultierenden Ester gegebenenf alls alkoxyliert und anschlieBend 
in an sich bekannter Weise quaterniert 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB man Triethanolamin einsetzt 

4. Verfahren nach den Anspruchen 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, daB man Fettsauren der Formel (I) 
einsetzt, 

R'CO-OH (I) 

in der R'CO fur einen aliphatischen, linearen oder verzweigten Acylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoff atomen und 
0 und/oder 1, 2 oder 3 Doppelbindungen steht 

5. Verfahren nach den Anspruchen 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB man Dicarbonsauren der Formel 
(1Q einsetzt 

HOOC-[X]-COOH (II) 
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in der X fQr eine gegebenenfails hydro xysubstituierte Alkylengruppe mit 1 bis 10 Kohlenstof fat omen steht 

6. Verfahren nach den AnsprQchen 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB man die Fettsfiuren und die 
Dicarbonsauren im molaren Verhaitnis 1 : 10 bis 10 : 1 einsetzt 

7. Verfahren nach den AnsprQchen 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB man die Trialkanolamine einerseits 
und die Surame aus Fettsauren und Dicarbonsauren andererseits im molaren Verhaitnis 1 : 1,3 bis 1 : 2,4 
einsetzt 

8. Verfahren nach den AnsprQchen 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB man die Veresterung in Gegenwart 
von hypophosphoriger S&ure bzw. deren Alkalisalzen durchf Qhrt 

9. Verfahren nach den AnsprQchen 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB man Alkytierungsmittel einsetzt, die 
ausgewahlt sind aus der Gruppe, die gebildet wird von Alkylhalogeruden, Dialkylsulfaten und Dialkylcarbo- 
natea 

10. Verfahren nach den AnsprQchen 2 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB man die Quatemierung in 
Gegenwart von Dispergatoren bzw. Emulgatoren durchfuhrt, die ausgewahlt sind aus der Gruppe, die 
gebildet wird von Fettalkoholen, Polyolen, Partialgryceriden, anionischen Tensiden und nichtionischen 
Tensiden. 

1 1. Verwendung von Esterquats nach Anspruch 1 zur Herstellung von oberflachenaktiven Mitteln. 
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